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(57)  Przedmiotem wynalazku jest samocentrujg-
cy uchwyt do mocowania przedmiotéw zaopa-
trzonych we wspétosiowo gwintowane koncow-
ki. Uchwyt zawiera dwie usytuowane wspoto-
siowo wzgledem siebie nakretki: nakretke po-
zycjonujaca (4a0 i nakretke mocujacg (4b).
Zwrécone ku sobie konce obu nakretek sg za-
opatrzone w wewnetrzne kotnierze. Wewnatrz
obu nakretek osadzone sg wspoétosiowo z lu-
zem nakretki oporowe (2). Srednica otworu
w wewnetrznym kotnierzu nakretki pozycjonujg-
cej (4a) jest rowna s$rednicy gwintowanej kon-
cowki mocowanego przedmiotu i jest mniejsza
od srednicy otworu w wewnetrznym kotnierzu
nakretki mocujacej (4b).
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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest samocentrujgcy uchwyt do mocowania przedmiotéw zaopatrzo-
nych we wspétosiowe gwintowane koncéwki, zwtaszcza do mocowania prébek materiatéw badanych
na maszynach wytrzymatosciowych.

W wielu przypadkach techniki stosowanej w przemysle maszynowym zachodzi koniecznos¢ za-
pewnienia osiowego mocowania przedmiotéw. W szczegdlnosci, wynik badania wlasciwosci mecha-
nicznych materiatdéw przy pomocy maszyn wytrzymatosciowych jest w znacznym stopniu uzalezniony
od sposobu mocowania prébki.

Powszechnie stosowane uktady przegubowe do mocowania prébek, w tym przeguby kulowe,
mogaq by¢ stosowane jedynie przy obcigzeniach monotonicznie rosngcych. Takie uktady przegubowe
sg nieprzydatne przy stosowaniu obcigzen cyklicznych w trakcie badan.

Znane i stosowane czesto w badaniach zmeczeniowych przy cyklicznych obcigzeniach proste
uchwyty gwintowe, likwidujace luz przy pomocy przeciwnakretki, nie zapewniajg dostatecznej osiowo-
$ci i wprowadzajg dodatkowe sity/momenty powodujace zginanie probki.

Znane hydrauliczne szczeki do mocowania probek, czy szczeki, w ktdrych mocowanie proébki
uzyskuje sie przez zatapianie obu czesci chwytowych probek w niskotopliwych stopach, zapewniajg
wprawdzie osiowe zamocowanie probki, ale nie nadajg sie do badan w podwyzszonych lub obnizo-
nych temperaturach. Zastosowane w nich niskotopliwe stopy mogg dodatkowo zawodzi¢ przy dtugo-
trwatych badaniach zmeczeniowych. Ponadto takie systemy mocowania probek sg bardzo kosztowne.

Samocentrujgcy uchwyt do mocowania przedmiotéw zaopatrzonych we wspdétosiowe gwinto-
wane koncowki, wedlug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze zawiera dwie usytuowane wspoétosiowo
wzgledem siebie nakretki: nakretke pozycjonujaca i nakretke mocujaca. Zwrdcone ku sobie konce obu
nakretek sg zaopatrzone w wewnetrzne kotnierze. Wewnatrz obu nakretek sg osadzone wspo6tosiowo
z luzem nakretki oporowe. Srednica otworu w wewnetrznym kotnierzu nakretki pozycjonujacej jest
réwna s$rednicy gwintowanej koncéwki mocowanego przedmiotu i jest mniejsza od $rednicy otworu
w wewnetrznym kotnierzu nakretki mocujgcej.

Uchwyt wedtug wynalazku, wykazujac sie prostotg budowy i tatwoscig obstugi, zapewnia osio-
wos¢ mocowania i eliminuje powstawanie sit bocznych w trakcie mocowania. Jest dostosowany do
przenoszenia dowolnych obcigzen cyklicznych, zaréwno w warunkach prowadzenia badan w obnizo-
nych jak i w podwyzszonych temperaturach.

Przedmiot wynalazku zamontowany w maszynie wytrzymatosciowej z zamocowang w nim
prébka materialu badanego, w przyktadzie realizacji, jest odtworzony na rysunku, w pétwidoku-
potprzekroju.

Uwidoczniony na rysunku samocentrujgcy uchwyt jest przystosowany do badan wytrzymato-
sciowych probek 1 materiatu z nagwintowanymi wspétosiowymi kohcowkami.

Mocowanie prébki w maszynie wytrzymatosciowej odbywa sie w nastepujacy sposob. Na jedng
koncéwke probki 1 nakreca sie nakretke oporowg 2. Dlugos¢ czesci nagwintowanej probki 1 powinna
by¢ wieksza niz wysokos$¢ nakretki oporowej 2, aby po jej nakreceniu czesé koncédwki prébki 1 wysta-
wata poza powierzchnie czotowag nakretki oporowej 2. Na przeciwlegly koniec probki 1 naktada sie
nakretke pozycjonujacg 4a, az do oparcia sie jej wewnetrznego kotnierza o powierzchnie czotowg
nakretki oporowej 2, i catos¢ nakreca sie na nagwintowany trzpien pozycjonujacy 3a ruchomej czesci
maszyny wytrzymatosciowej. Po dokreceniu nakretki pozycjonujgcej 4a wystajacy z nakretki oporowej 2
koniec prébki 1 jest wsparty na trzpieniu pozycjonujagcym 3a maszyny i stabilnie do niego docisniety.
Dzieki temu, ze $rednica otworu w wewnetrznym kotnierzu nakretki pozycjonujacej 4a jest dopasowa-
na do zewnetrznej srednicy prébki 1, zostaje zapewnione osiowanie probki 1 w stosunku do trzpienia
pozycjonujacego 3a ruchomej czesci maszyny wytrzymatosciowe;.

Nastepnie, na wolny drugi koniec probki 1 naktada sie nakretke mocujaca 4b i nakreca sie dru-
ga nakretke oporowg 2 tak, aby czes¢ drugiego konca prébki 1 wystawata poza jego powierzchnie
czotowa. Po lekkim docisnieciu trzpienia dociskowego 3b nieruchomej czesci maszyny wytrzymato-
sciowej do czotowej powierzchni koncéwki prébki 1 nakreca sie nakretke mocujacg 4b na nagwinto-
wany trzpien dociskowy 3b.

Srednica otworu w wewnetrznym kotnierzu nakretki mocujacej 4b jest wigksza od $rednicy
prébki 1, dzieki czemu przy dokrecaniu nakretki mocujgcej 4b do trzpienia dociskowego 3b nie wpro-
wadza sie sit bocznych. Luzy osiowe na gwintach sg kolejno kasowane poprzez wywieranie sity osio-
wej na nakretki oporowe 2 nakrecone na oba konce probki 1, a wystajace czesci koncéwek prébki 1,
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po dokreceniu nakretki pozycjonujacej 4a i nakretki mocujacej 4b, opierajg sie o powierzchnie obu
trzpieni 3a i 3b.

Reasumujac, probka 1 jest najpierw pozycjonowana centrycznie w ruchomym uchwycie maszy-
ny wytrzymatosciowej na trzpieniu pozycjonujacym 3a za pomoca nakretki pozycjonujacej 4a majacej
otwér dopasowany do srednicy probki 1. Nastepnie, po docisnieciu jej za pomoca trzpienia docisko-
wego 3b maszyny wytrzymatosciowej niewielkg sitg sciskajaca, bez wprowadzania sit prostopadiych
do osi prébki 1, zostaje ona zamocowana za pomocg nakretki mocujacej 4b majacej otwor wiekszy od
Srednicy prébki 1, do trzpienia dociskowego 3b nieruchomej czesci maszyny wytrzymatosciowej.

Uchwyt samocentrujacy wedtug wynalazku, zapewniajacy osiowos$¢ obcigzenia w trakcie badan
wiasnosci mechanicznych materiatéw, jest waznym elementem wyposazenia maszyn wytrzymato-
sciowych przy wszystkich rodzajach badan, zwlaszcza przy badaniach zjawisk dtugotrwatych, takich
jak petzanie czy zmeczenie materiatu. Zapewnienie osiowosci obcigzenia jest podstawowym warun-
kiem powtarzalnosci pomiaréw i zapobiega wyboczeniu prébki przy obcigzeniach sciskajacych, dajac
absolutnie obiektywne wyniki badan.

Zastrzezenie patentowe

Samocentrujgcy uchwyt do mocowania przedmiotéw zaopatrzonych we wspdétosiowe gwinto-
wane koncéwki, znamienny tym, ze zawiera usytuowane wspétosiowo wzgledem siebie nakretke
pozycjonujaca (4a) i nakretke mocujacy (4b), a zwrécone ku sobie konce obu nakretek sg zaopatrzo-
ne w wewnetrzne kotnierze, zas wewnatrz obu nakretek osadzone sg wspotosiowo z luzem nakretki
oporowe (2), przy czym s$rednica otworu w wewnetrznym kotnierzu nakretki pozycjonujacej (4a) jest
réwna s$rednicy gwintowanej koncéwki mocowanego przedmiotu i jest mniejsza od $rednicy otworu
w wewnetrznym kotnierzu nakretki mocujacej (4b).
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